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MATERIAL FUR MODELLBAU UND GESTALTUNG



Arbeitsvorbereitung

Arbeitsplatte (Raster), Fihrungsschiene (2.09) und Kugellager des Schlittens (2.10) sollen sauber sein.
Ggf. mit Tuch und Testbenzin saubern, Gleitflachen des Schlittens 6len. Vor dem Einspannen des
Schneiddrahtes den Ausleger (1.03) herunterdriicken und den Einreiber (1.05) nach links unter den Biigel
(1.02) drehen, damit die Spannfeder (1.07) den Ausleger nicht hochhebt.

Den Draht von der Spule zunachst lang genug abspulen und ca. 3 cm tief bei geléster unterer Draht
Klemmschraube (1.15) in die Messinghllse der unteren Einspannung hineinschieben, dann
Klemmschraube andrehen. Oben den Draht Giber den Schlitz im Schiebesattel (1.06) und unter der oberen
Klemmschraube hindurch ziehen. Durch Aufwickeln auf die Spule den Draht straffziehen und einklemmen.
Dann den Einreiber wieder herausdrehen, so dass die Spannfeder wirksam wird.

Der Schneiddraht soll meist in beiden Richtungen des Rasters lotrecht zur Grundplatte stehen. In
Querrichtung wird der Schiebesattel (1.06) bei geloster Halteschraube (1.10) so verschoben, dass der Draht
am dagegen gehaltenen Geo- Dreieck im Lot steht. Die Sattel- Halteschraube (1.10) (je nach Typ an der
Hinterkante des Schiebesattels!) muss wieder angezogen werden, damit eine sichere Stromibertragung
gewabhrleistet ist. Die Senkrechte kann mit Hilfe der 90°-Justierlasche (1.06-4) als Anschlag fest eingestellt
werden, so dass man diese Grundeinstellung nach Winkelschnitten nicht erneut einmessen muss. Fur diese
und andere Justierarbeiten bendétigen Sie den kleinen 6-kant- Schllssel.

In der Vorschubrichtung wirkt der Klemmhebel (4.3) des Bligels als Drehpunkt. Der einzustellende Winkel wird
auch hier durch Anhalten des Geo-Dreiecks an den Draht festgelegt und der Klemmhebel wieder angezogen.
Wahlt man das untere Gewinde am Stander (1.01) zur Befestigung des Buigels, stimmt der Drehpunkt am
besten mit dem des Drahtes Gberein.

Die Drahthitze wird vor dem Schnitt am Regler (3.2) eingestellt. Die personliche Regler Stellung stellt man
selber durch Erfahrung fest. Einfache Schnitte kdnnen heiler gefahren werden, komplizierte Schnitte erfordern
geringere Hitze. Das Gerat einschlieRlich Liifter bleibt dauernd eingeschaltet. Die Stromzufuhr erfolgt bei
Bedarf tGiber den FuBschalter. Der Liifter soll von oben auf die Schnittstelle und gegen den oberen
Drahtabschnitt gerichtet sein.

Es ist normal, wenn ein neuer Draht sich nach dem ersten Schnitt Iangt. Man sollte ihn sogar absichtlich etwas
langziehen und spannen, er wird dadurch fester und behalt dann seine Lange. Auf keinen Fall sind Werkzeuge
zum Festziehen notig, da der Draht nur scheinbar durchrutscht.

Sicherheitshinweise

Auch wenn die Drahthitze bis zur Rotglut gesteigert werden kann, fiihrt BerGihren nicht zu einer Verletzung,
wegen der geringen Masse des Drahtes und der natirlichen Reaktion der Hand.

Beim Schneiden wird unabhangig von des Drahthitze nur die Schmelzwarme erzeugt, jedoch kénnen von
vorhergehenden Schnitten Styrol-Reste am Draht anhaften, die an dem heieren, nicht schneidenden Drahtteil
verdampfen. Trotz sorgfaltig eingestelltem Luifter, der dies normalerweise recht zuverlassig verhindert, ist aber
je nach Material und Form des zu schneidenden Bauteils eine Geruchsbelastigung nicht zu vermeiden. Es
muss daher unbedingt mit dem Ful3schalter nur dann geschaltet werden, wenn auch Drahthitze nétig ist. Der
Anwender wird schon wegen des sichtbaren Ergebnisses von selber darauf kommen, doch weisen wir darauf
hin, dass beim thermischen Trennen von Styrol-Hartschaum oder Styropor ein erhéhter Luftwechsel
erforderlich ist. Insbesondere beim Arbeiten in Raumen mit weiteren Personen. Das Geruchsempfinden ist hier
ein zuverlassiger Indikator. Bei Interesse fiir weitere Informationen sind die Sicherheits-Datenblatter der
Hersteller von Hartschaum

auf deren Internetseite zu finden, z.B. DOW.com fiir unseren blauen HD300.

Elektrische Daten

Steckernetzteil elektronisch, Eingang 100-240 V-50/60 Hz, Stecker Euro, austauschbar gegen UK, Nordamerika,
Australien. Ausgang 12 VDC, 2000 mA, ca. 1,8 m Schnur mit Kleinspannungsbuchse 5,5 x 2,5 mm. Schutzklasse 2
(doppelt isoliert), nur zur Verwendung in trockenen Innenbereichen.

Bitte beachten Sie das Entsorgungssymbol und flihren Sie defekte Netzteile den ortlich zustéandigen Entsorgungsstellen zu,
da sie aus weitgehend wieder verwertbaren Bestandteilen bestehen.

Lifter: Mini-Axial-Lifter 12VDC, 130 mA, 381/min, Temperatur -10 bis +60°C, 40000 Betriebsstunden.

FuRschalter einpolig aus, ca.1,8 m Anschluss-Schnur mit Kleinspannungsstecker 5,5/2,5 mm (auRen/innen)



Tiefen - Anschlag

fiir exakte Einschnitttiefe und Serienschnitte
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Beim Wechsel der Fahrtrichtung kurz anhalten, damit der Draht sich gerade ziehen kann !

Schneiden nach Schablone

Im rechten Holm der Hartschaumsage finden Sie einen stumpfen Stahlstift neben den beiden 6-kant-Schliusseln
eingesteckt. Mit diesem Stahlstift konnen Sie die Messinghiilse im unteren Drahtnullpunkt soweit Uber die
Avrbeitsplatte hinaus driicken, dass Sie daran eine Schablone entlang fuhren kdnnen.

Der Vorteil liegt darin, dass nun die Schablone nicht mehr am (heilen) Draht entlang schrammt, sondern an einem
festen Gegenlager. Die Messinghlse darf aber nicht héher Uber die Arbeitsplatte hinausstehen, als die Schablone
dick ist, damit das Hartschaumstiick, das ai f der Schablone aufliegt nicht Uber die Hulse hinwegkratzt.

Die Schablone wird wegen des Abstands zum Draht um ca. %2 mm gegeniber der Soll-Linie zuriickgeschnitten.

Vorgehensweise : Die untere Draht-Klemmschraube (1.12) gut [6sen und gegen sie driicken, um die Backe der
unteren Einspannung zu 6ffnen. Jetzt ist die Hilse von unten sichtbar. Den Stahistift darauf ansetzen und die
Draht-Klemmschraube loslassen, so dass die zurickfedernde Messingbacke den Stahlstift festhalt. Mit leichtem
Klopfen (kleiner Hammer 0.4.) die Hulse etwas tber die Arbeitsflache hinaus treiben.

Damit Sie von oben die zu schneidende Linie verfolgen kénnen : diese mit Hilfe der Schablone auch oben auf das
Werkstiick vorzeichnen. Das Hartschaumstiick mit Klebepunkten oder bei Mehrfachverwendung einfach durch
aufgeklebtes Schmirgelpapier rutschfest auf der Schablone festlegen.

Nach dem Schnitt die Messinghiilse von oben wieder bis auf ca. % mm unter die Arbeitsflache versenken.
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Winkelschlitten

das Hartschaum — Material gegen eine die verstellbare Nase dient zum exakten
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Klemmschraube
Zum Einstellen des Schnittwinkels kann auch der auf der Arbeitsplatte integrierte Winkelmesser verwendet werden !

Schichtenschneider

Stander und Bugel ~ 6-kant-Schliissel SW5
1 \ zum Klemmen
und Verstellen

Der Schneiddraht spannt sich
in der gewiinschten Lange
bis ca. 300 mm zwischen
den beiden Schwengeln.

rechter Schwengel
zweite Bohrung fiir hohe Schnitte !

\ Klemmteil sitzt
¢ auf Anschlagwinkel

Die schmale linke Kante des
Anschlagwinkels dient als
rechte FUhrung fur

das Werkstuck.

Flihrungschiene

Regler bei langem Draht
hochregeln !

spannen !
festklemmen

Stecker
schaltet die Stromzufuhr um

Die beiden Schwengel kénnen natirlich auch verschieden hoch eingestellt werden, um keilférmig zu schneiden.

Zum exakten Einstellen der Schichthdhe stellt man am besten ein passend vorgeschnittenes Reststiick Hartschaum
neben den jeweiligen Schwengel und senkt den Draht dann durch Drehen des Schwengels darauf ab.
Diese Methode ist wesentlich einfacher und genauer, als das direkte Messen mit dem MafRstab.

Bei flachen Schnitten unter ca. 10 mm Schichthohe muss eine mindestens 10 mm dicke Schicht (kann auch ein
anderes Material sein) untergelegt werden, da sich der Draht nicht ganz absenken l&asst.
Schnitte tiber ca.150 mm Breite erfordern etwas Erfahrung und eine ruhige Hand, um Wellenbildung zu vermeiden.
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Blick von oben
(Draufsicht) :

Zuerst am zu schneidenden Teil die Mitte markieren. Grofle Har’(schaumblécke zundchst frei Hand rund
schneiden mit ca. 5 mm UbermaR.

Kreisschneider (114) so auf den Arbeitstisch der Hartschaumsage aufsetzen, dafl er am Anschlagwinkel (2.0)
anliegt. Anschlagwinkel so weit nach links schieben, daR? der Kreisschneider links neben dem Schneiddraht steht.
Die Drehspitze muB (ber der Null-Linie stehen, die parallel zum Ausleger (1.3) durch den Draht geht. Dann den
Kreisschneider mit der Randelschraube im vorderen Schiitz (2.3) des Anschlagwinkels festschrauben.

Oberteil des Kreisschneiders nach oben ziehen. Dazu beide Daumen auf die beiden Fihrungssaulen driicken und
mit den Fingern unter das Oberteil fassen.

Hartschaumblock auf die untere Drehspitze aufdriicken. Oberteil nach unten schieben, bis der Zahnkranz leicht auf
den Hartschaumblock drickt. Jetzt kann das Teil noch mit dem kleinen Geo-Dreieck horizontal / vertikal ausgerichtet
werden, um spatere Korrekturschnitte zu ersparen. Dann erst den Zahnkranz fest in den Block driicken, so daf3 die
Zahne greifen. Eine Probedrehung zeigt, ob der Block sich frei drehen kann.

In Fahrsteilung des Anschlagwinkels (2.0) kann der Kreisschneider jetzt seitlich verschoben werden. Dabei zeigt
die Markierung auf der Vorderseite des Kreisschneiders an der cm-Skala den jeweiligen Radius an. Es empfiehlt
sich, den Radius vorher zu messen und mit dem rechten Stopper festzulegen.

Drahthitze je nach Ubung (eher geringer) wahlen. Den Kreisschneider mit Hartschaumblock am fahrbaren
Anschlagwinkel in den Draht hineinfahren bis zum gewinschten Radius. Kurz anhalten, bis der Draht sich gerade
gezogen hat. Unmittelbar darauf beginnt die Drehung an der Kurbel mit der rechten Hand, wahrend die linke den
Kreisschneider halt. Mit wenig Druck die Kurbel drehen, bis der Hartschaumblock am Ausgangspunkt wieder
angelangt ist. Nach ganzer Umdrehung ohne zu zégern wieder aus dem Draht herausfahren oder ausschalten, um
einen neuen Radius festzulegen.

Wichtig: Beim Drehen nicht absetzen! Bei kleinen Radien Kurbel ganz innen fassen. Je gréfer der Radius, desto

langsamer an der Kurbel drehen, da die Schnittlange mit dem Umfang wachst, die Schnittgeschwindigkeit aber

gleich bleibt.

Innenkreise: Wir empfehlen, kein Loch zu bohren, um den Schneiddraht hindurch zu fadeln. Nach dem Schneiden

des duBeren Radius sollten Sie, ohne den Block herauszunehmen, den Kreisschneider am Anschlag um die

Wandstarke verschieben. Der innere Radius kann dabei zweckmaRig mit dem rechten Stopper vor -eingestelit
verklebt werden,

Der Lufter o o]
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Erstens verhmdert der Lofter, dass am, Sch'ne|ddraht anhaﬁende Stgrolreste verdampfen
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Zweltens - verringert der_ Lufter d|e_Aufwe|tunc der oberen Schnittkanten am Uberaana zwischen schneidendem und

mcht schneldendem Drahtte[E (wichtia beim Zusammenfiiaen von Bauteilen und beim Schneiden um die Ecke).

Innerhalb des.Hartschaums wird dem Draht Schmelzwarme entzogen — bis auf die oberen 5 mm: Hier steiat die
Temperatur des Drahtes. wenn der Lifter nicht l8uft. bis zur héheren Temperatur des unbelasteten Drahtes an.
Die diunnen Zellwande vom Stvrolhartschaum fallen dann durch die Strahlunaswarme zusammen. so dass die
Schnitt-Oberkante nicht mehr scharfkantia bleibt. Uberschusshitze muss also weaaeblasen werden. Wenn die
Lufter-Leistuna nicht ausreicht. muss eventu Il einmal mit dem Mund zuséatzlich aeblasen werden.



Arbeitsweise - Tipps

Gutes Schnittbild bedeutet: alatte Oberflachen ohne sichtbare Rillen oder stérende Stvrolfaden. Sie erzielen es
durch mé&Rigen aber gleichméafigen Druck bei eher geringerer Hitze des Schneiddrahtes. Beim Schieben des
Hartschaums durch den heilRen Draht balanciert der Hartschaum. statisch betrachtet. auf dem Draht. Gute Flhruna
ist daher wichtig. Die Richtung des Druckes beim Schneiden sollte daher schrag gegen die Arbeitsplatte und den
Anschlaawinkel aleichsam durch den Draht hindurch aehen. Erst wenn das Material den Draht beriihrt, wird mit
dem FuBschalter einaeschaltet. ”

Beim Schneiden biegt sich der Draht zwangslaufig etwas, damit die Langskraft im Draht nicht ibermaRig ansteigt.
Bei Kurvenschnitten langsam schneiden, nur so kann der Draht allen Richtungsanderungen gleichmalig folgen.
Bei Schnitten ,um die Ecke* warten, bis der Draht sich gerade gezogen hat. Dann ohne zu zégern in der neuen
Richtuna welterschnelden.

Gelegentlich kénnen stérende Styroltrépfchen am Draht anhaften. In diesem Fall den heiften Draht mit einem Tuch
abwischen. Stvrolfaden am Hartschaum von zu heilen Schnitten mit Hand oder weicher Blrste weabrechen.

Hartschaum schneiden kann man entweder am feststehenden Anschlaa (2.0} oder indem man das zu
schneidende Teil mit dem Anschlaa zusammen halt und bei geldéster Klemmschraube des Kugellager-Schlittens
(2.2) in der sogenannten Fahrstellung quer zur Anschlagrichtung seitlich in den Draht fahrt.

Der rechte Puffer (2.5) solite an der Filhrungsschiene (2.1) so eingestellt werden, dass man nicht
unbeabsichtigt den Draht ,Uberfahrt’. Der linke Puffer kann eber.so wie der rechte dazu benutzt werden, einen
bestimmten Fahrwea vorher einzustellen oder eine bestimmte Einstelluna nach anderen Schnitten wieder zu
finden, ohne erneut messen oder probieren zu missen.

In der Vorschubrichtung tbernimmt der Tiefen-Anschlag (Zubehor) die Funktion der Puffer, indem die genaue
Einschnitt-Tiefe hinter dem Draht festgelegt werden kann. Wenn nach einem bestimmten Einschnitt am Anschlag
z.B. rechtwinklig weitergeschnitten werden soll, muss man ja am richtigen Punkt anhalten und dieser Punkt ist
weaen der unvermeidlichen Durchbieauna des Drahtes schwer zu bestimmen. Der freie Schenkel des Tiefen-
Anschlags eignet sich zum Weiterschieben des Hartschaumstiicks in der neuen Richtung. Man kann auch alles
zusammen in der Fahrstellung (bei geldster Klemmschraube) des Anschlags seitlich verschieben.

Dachprofile schneidet man aus einem Hartschaumbalken in .Hausbreite“ am feststehenden Anschlaag gegen
den schraggestellten Draht. Dabei liegt das Hausprofil auf der Seite bei Neigungen bis 45°. Nach dem ersten
Schnitt das Teil einfach umdrehen und erneut durchschieben. wenn der First mittia und die Traufen auf aleicher
Hohe liegen sollen. Bei Dachern, die steiler als 45° sind, den Dachwinkel nicht gegen die Lotrechte, sondern gegen
die Grundflache einstellen und den hausbreiten Rohlina koofstehend durchschieben. Beim Schneiden der zweiten
Dachhélfte den zuerst weggetrennten Dachkeil nicht entfernen, sondern mit durchschieben, damit eine maglichst
breite Anschlagflache gegen den Anschlag verbleibt. Hier kann auch der héhere Zusatz-Anschlag eine Hilfe

Sehr kleine Abschnitte von stabformiaen Teilen werden am feststehenden Anschlaa aeschnitten. indem man
die Profile gegen ein rechtwinkliges (oder im gewtinschten Winkel beschnittenes) Abfallstlick aus Hartschaum legt
und beides gegen den Draht fihrt. Auch der Winkel-Schlitten kann zu diesem Zweck benutzt werden, wenn ein
Streifen Hartschaum zwischen diesen und das zu schneidende Profil einaeleat wird. Der Schneiddraht kann durch
das Profil hindurch in das Hartschaumstiick hineinfahren, so dass wer Draht nicht anhalten muss und der Abschnitt
ohne Zeitdruck entnommen werden kann.

Mehrfach benétiate Kleinteile werden zunachst als Profil aeschnitten. dann die Einzelteile auf Vorrat in einer
einzigen Einstellung abgelangt wie soeben beschrieben. Beim Ablangen soll der erste Schnitt als sogenannter
Sauberschnitt ausgefuhrt werden, um Winkelfehler auszuschlielzen.

Bei langen geraden Schnitten, bei Serienschnitten und immer, wenn gar nichts wackeln darf, kann der
Anschlaa mit dem kleinen Sechskant-Schliissel auch an der hinteren Feststellschraube (2.4) festaeleat

werden. Leichtes Anziehen aenuat! Der Zusatz-Anschlaa (Zubehor) hat eine Bohruna zum Durchstecken des
SCNIIssels

Freie Winkel im Grundriss lassen sich behelfsweise leicht herstellen, indem man die zu schneidende Spur
auf das Werkstick aufzeichnet. Zunachst frei Hand einen Schnitt etwa 1 mm daneben ausfihren. Der Frei-Hand-
Schnitt darf dabei ruhig etwas wellig sein. Dann den Anschlag auf kleinen vom Draht einstellen und auf dem Strich
einen Sauberschnitt ausfihren. Auf die ganze Lange bezogen liegt das Hartschaumstiick doch parallel und
wackelfrei am Anschlag an. Grobe Uberstande solite man vorher mit dem heiRen Draht oder einem Messer
weatrennen.

Kurvenschnitte zwischen 10m und 110 mm Radius fihrt man am sichersten mit dem Kreis-Schneider
(Zubehér) aus. Grékere Radien. die nur als Teil-Kreise zu schneiden sind. kann man leicht ausfithren. indem
man im Abstand des Radius zum Draht einen Heftzwecken mit Tesafilm kreuzweise auf die Arbeitsplatte aufklebt,
den Hartschaum fest hineindriickt und dann gegen und durch den Schneiddraht dreht. Dies fuhrt zu sehr guten
Ergebnissen und l&sst sich auch auf sehr grofie Radien anwenden. Manchmal muss dann der Drehpunkt sogar
auRerhalb der Hartschaumséae festaeleat und das zu schneidende Werkstiick mit einem aeeianeten Streifen
Material (z.B. Pappe) mit dem Drehpunkt verbunden werden.



Styrocut Ersatzteile

PreiS"Ste 2022 Kontaktspur unten am Ausleger: Kontaktspur hinter am Ausleger:
1.07 1.06-1 Schiebesattel alt 1.06-2/3 Schiebesattel aktuell
’ 1.06-4 1.09 alt —
1.10/1.11 Y28

1.03 Ausleger
= 1.04 1.05 Einreiber

. 6.2 1.08 alt
Lafterhalter pgionLifter
1.02 Buigel, neigbar (Schneiddraht)
2.08 hintere Anschlag-Feststellschraube 6.0 Lafter 1.10
a .
- 1.01-2/3 Stander 2.00 Anschlag 5.2/3 Beschichtung
grofer 1.13 Hilse 1.12 Randlgriff
Klemmhebel 1.15 Untere Einspannung komplett .
" 24-0116-1,Nase
435513 194 Stahistift fiir Winkel-
2.05 2.10-3 2.10-2 V-Lager 4.5 Sechskant SW5 anschlag
Puffer ‘\ B8 44 Sechskant SW3
27 33341\, 209 Fihrungshiene . 44 Keiner Klemmhebel
. -4 2.10-6 Gegenlager .
24-0116-2 Uberwurfwinkel
3.1 Schaltung 2.10-0 Schlittenbasis
. 1.10 Bolzen
Bei Unklarheiten bitte Fotos beifiigen
Nr. Bezeichnung inkl. Mwst | Stiick [Nr Bezeichnung inkl. Mwst | Stiick
1.01-0 Ab 1/08: Basis STYROCUT 2/3 (T-Profil) €265 2.10-0 Kugellager-Schlitten Platine ohne Bestiickung €431
1.01-2 Stander Styrocut-2 gerade o. gebogen €232 2.10-1 Kugellager-Schliten m. Bestlickung, Justiersch. €904
1.01-3 Stander Styrocut-3 gerade o, gebogen €28,0 2.10-2 Vertikal-Lager M4 x 25 A2 + Kontermutter €1,0
1.02-2 Bligel Styrocut-2 incl.Biegewinkel + 2 Schrauben €611 2.10-3 Schlitten-Block, Druckstlick, Randelschr. M5x12 €48,0
1.02-3 Bligel Styrocut-3 incl.Biegewinkel + 2 Schrauben €714 2.10-4 Randelschraube M5x12 fiir Anschlag-Block €99
1.03-2 Ausleger nackt, Styrocut-2 €39,0 2.10-5 Druckstiick (Nutenstein, ggf.etwas anschleifen) €09
1.03-3 Ausleger nackt, Styrocut-3 €45,6 2.10-6 Gegenlager (Kugellager) Befestigung angeben €9,1
1.04-2 Biegewinkel Styrocut-2 (und Junior) + 2 Schrauben €55 (Senkkopf- oder Innensechskant- Schraube)
1.04-3 Biegewinkel Styrocut-3 + 2 Bef.-Schrauben €6,6
1.05 Einreiber mit Federscheibe + Schraube €109
1.06-1 Schiebesattel kpl. St.2/3 alte Form / 0.Spule
f. Ausleger mit Kontakt unten Breite max20,05 mm €738
1.06-2 Schiebesattel neue Form kpl. St.2/3 ohne Spule €605
1.06-3 Schiebesattel nackt, Styrocut-2/3 neue Form €548 3,1 Schaltung Styrocut 2/3 (ohne Netzeil) €2195
1.06-4 90°-Justierlasche + Scheibe + Schraube €63 3.1-1 Schalter (Drucks chalter rund) 1-pol.aus €8,6
1.07 Spannfeder + Spannschraube M5, rostfrei A2 €94 3,2 Regler (keramisches Drahtpotentiometer) €701
3.2-1 Drehknopf fiir Regler, Klemmbefestigung €55
1.08 Draht-Klemm-Randelschraube M3x5 ZK alte Form €35 3,3 Anzeigelampe LED 12 VDC, 2 Litzen, I6tbar €6,6
1.09 Sattel-Halteschr. alt, Scheiben + Randelschr. M4 ZK €7,0 34 Zubehor-Buchse 6,3 mm Mono €6,8
1.10 6-kant-Bolzen M4 x6, A2 , Scheibe (Drahtklemm- oben) €3,0 3.4-1 Kleinspannungsbuchse 5,5/2,5mm, Schaltkont. €52
3,5 Ringkern-Sicherheitstrafo 230/12VAC, 2,5A €55,0
1.1 Neue Spulen-Randelschraube, Spezial-Scheiben €28 (Ersatzfir 220/11,5 Valt)
€0,0 3,7 Anschluss-Schnur alt, Schukostecker, 3 m €13,2
1.12 Réandelgriff M5 + Scheibe (auch fiir Puffer 2.5) €63 3,8 UK-adapter-plug (GB- auf Schukostecker) €131
1.13 Messinghiilse 1,5 x1,5 mm, unt. Drahtfiihrung €55 3,9 12-V-Anschlussschnur (Fuschalter-Styrocut) €118
1.14 Stahlstift (zum Herausdriicken der Messing-Hiilse) €04 41 Klemmhebel klein M6 (Winkels chlitten) €101
4.2 Klemmhebel gross Styrocut-2 M6 x 25 mm €19,0
1.15 Untere Einspannung kpl. fiir Styrocut 2/3 €38,6 4.3 Klemmhebel gross Styrocut-3 M6 x 30 mm €182
1.15-1 Spannstange + Konterplatte Randelschr. unt.Einsp. €20,2 4.3.1 Klemmhebel Einschraubbolzen M6 x30 mm €116
1.15-2 Druckrohr Alu 8x6mm untere Einspannung €37 4.4 6-kant-Schlissel SW3 mm CrV €22
24-0116-1 |einstellbare "Nase" fiir Winkelschlitten €55 4.5 6-kant-Schlissel SW5 mm CrV €31
24-0116-2 [ Uberwurfwinkel mit Befestigungsschrauben €139 5.1 Aufziehen einer Alu-Raster-Beschichtung €618
1.16 4 GummifiiRe (ohne Schrauben) €70 5.2 Beschichtung St-2/-Jun. selbstklebend €48,6
(bevor die Schrauben uber den Tisch kratzen!) 5.3 Beschichtung Styrocut-3 selbstklebend €574
2 Anschlag St.2/3 +2 Schrauben, div. Scheiben €543 6.0 Lufter komplett mit Halterl, Kabel, Stecker €795
2.05 Puffer Styrocut- 2/3 mit Randelgriff + Scheibe €245 6.1 Lifter mit Anschlusslitzen ca.100 mm, |6tbar €50,8
2.08 Anschlag-Feststeller hinten, Winkel + Schraube €64 6.2 Lifterhalter m. Schelle, Schrauben, Scheiben €89
2.08-1 Winkelstiick von Anschlag-Feststeller €55 6.3 Kabel u.Stecker fiir Lifter , I16tfertig €213
2.08-2 Feststeller-Schraube M4 x 35 + U-Scheibe €09
2.09-1 Fiihrungschiene St.2-Junior siehe Styrocut-2
2.09-2 Flihrungschiene Styrocut2 390 mm, Befestig. €144
2.09-3 Flihrungs chiene Styrocut 3 590 mm, Befestig. €16,6
handwerkliche Kenntnisse sind erforderlich
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Styrocut Hartschaumsagen und Zubehor
Preisliste 2022

Bezeichnung inkl. 20% Mwst
Styrocut 3 mit FuRschalter (Schnitthéhe bis 205 mm) € 698,00
Winkelschlitten € 42,80
Tiefenanschlag € 24,80
Schichtenschneider € 47.80
Kreisschneider € 94,80
Zusatzanschlag € 31,80
FuRschalter fur 12-Volt-Version (Preis ohne Netzteil) € 45,20
FuRschalter fur 230-Volt-Version SCHUKO € 55,80
10 m Drahtspule 0,19mm / (0,25mm bei Schnitthbhenverlangerung) € 6,90
40 m Drahtspule 0,19mm € 18,30
Anlaufrollen Tischverlangerung € 59,90
Schnitthéhenverlangerung um ca. 60/110 mm € 29,70
Netzteil stark 3A € 58,20
im Paket und Set preisguinstiger!!!
Paket Styrocut 3 mit FuRschalter, Winkelschlitten, € 898,00

Tiefenanschlag, Schichtenschneider,

Kreisschneider, Zusatzanschlag Ersparnis: € 42,00
Set A Winkelschlitten + Tiefenanschlag € 62,60

Ersparnis: € 5,00

SetB Schnitthéhenverlangerung 60 + 110 mm € 86,80

(inkl. Netzteil stark 3A und 10m Draht 0,25 mm)

Ersparnis: € 8,00

bei allen Geraten dabei:

e 10 m Drahtspule,
Geodreieck,
Stahllineal,

2 Inbusschlissel,
weilder XPS-Block
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